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Ementa : 
Princípios  fundamentais  da  teoria  de  solidificação  de  metais  e  suas  ligas  aplicadas. Identificação dos  diferentes  processos de  fundição, aplicações, vantagens e  limitações. Identificação da tecnologia de fundição, processos de moldagem e macharia. Identificação dos diferentes tipos e composições de areias de fundição e ligantes. Defeitos em peças fundidas.
Objetivo(s): 

Apresentar aos alunos o histórico e o ambiente de engenharia vinculado aos diferentes processos de fundição. Apresentar os tipos de fornos para realizar o processo de fundição de diversos metais.  
Conteúdos: 

UNIDADE I – Introdução

1.1 Histórico

1.2 Importância  da fundição  dentre  os  processos  de  fabricação 

1.3 Terminologia  e  conceitos  básicos

UNIDADE II – Fundamentos  de  solidificação

2.1 Nucleação  homogênea  e  heterogênea

2.2 Técnicas  de  controle  da  nucleação  e  sua  importância  em  peças  fundidas

2.3 Aplicações  e  métodos  especiais  de  crescimento  de  monocristais

UNIDADE III – Crescimento

3.1 Morfologia  de  crescimento  em  metais  puros  e  ligas  metálicas

3.2 Superesfriamento  constitucional

3.3 Variáveis  operacionais  que  afetam  o  Superesfriamento  constitucional

UNIDADE IV – Fusão dos metais

4.1 Fornos

4.1.1 Forno Cubilô

4.1.2 Forno de Cadinho

4.1.3 Fornos Elétricos

UNIDADE V – Ferros fundidos

5.1 Tipo de ferros fundidos

5.1.1 Ferro fundido branco

5.1.2 Ferro fundido cinzento

5.1.3 Ferro fundido nodular

5.1.4 Ferro fundido maleável

5.1.5 Outros tipos de ferros fundidos

UNIDADE VI – Principais processos  de  fundição

6.1 Fundição  em  areia

6.1.1 Tipos de areias de fundição

6.2 Fundição  em  moldes  permanentes

6.3 Fundição de precisão com cera perdida

6.4 Fundição sob-pressão

6.5 Fundição  centrífuga

6.6 Outros processos de fundição

UNIDADE VII – Principais processos de moldagem

7.1 Tipos de modelos de fundição

7.2 Machos

7.3 Moldagem

7.4 Desmoldagem

UNIDADE VIII – Defeitos de Fundição

8.1 Origem  e  controle  de  rechupes

8.1.1 Solidificação  direcional

8.1.2 Massalotes

8.2 Técnicas de controle da Macroestrutura de peças fundidas

8.3 Micro e macro-segregação

8.3.1 Origem e efeitos prejudiciais

8.3.2 Meios de controle e remoção

8.4 Defeitos estruturais em fundidos (inclusões, rechupes, porosidades, trincas)

8.4.1Origem  e  controle  de  rechupes

PROCEDIMENTOS DIDÁTICOS: aulas expositivas dialogadas. 

PROCEDIMENTOS E CRITÉRIOS DE AVALIAÇÃO:

Três avaliações escritas: [(P1 + P2 + P3)/3] = NF. 

P1=prova 1, P2=prova 2, P3=prova 3, NF= nota final.

Nota mínima para aprovação = 6,0.

Cronograma:

	Aula
	Data
	Assunto

	1
	26/07
	Apresentação da disciplina.

	2
	31/07
	Histórico e importância  da fundição  dentre  os  processos  de  fabricação. 

	3
	02/08
	Terminologia  e  conceitos  básicos.

	4
	07/08
	Nucleação  homogênea  e  heterogênea.

	5
	09/08
	Técnicas  de  controle  da  nucleação  e  sua  importância  em  peças  fundidas.

	6
	14/08
	Aplicações  e  métodos  especiais  de  crescimento  de  monocristais.

	7
	16/08
	Morfologia  de  crescimento  em  metais  puros  e  ligas  metálicas.

	8
	21/08
	Superesfriamento  constitucional.

	9
	23/08
	Variáveis  operacionais  que  afetam  o  Superesfriamento  constitucional.

	10
	28/08
	Forno Cubilô.

	11
	30/08
	Forno de Cadinho.

	12
	04/09
	Fornos Elétricos.

	13
	06/09
	Ferro fundido branco.

	14
	11/09
	Ferro fundido cinzento.

	15
	13/09
	Ferro fundido nodular.

	16
	18/09
	Ferro fundido maleável.

	17
	27/09
	Exercícios de revisão para a prova.

	18
	02/10
	Prova 1

	19
	04/10
	Fundição  em  areia. Tipos de areias de fundição.

	20
	09/10
	Tipos de areias de fundição.

	21
	11/10
	Fundição de precisão com cera perdida.

	22
	16/10
	Fundição sob-pressão.

	23
	18/10
	Fundição  centrífuga.

	24
	23/10
	Tipos de modelos de fundição.

	25
	25/10
	Machos.

	26
	30/10
	Moldagem e desmoldagem.

	27
	01/11
	Exercícios de revisão para a prova.

	28
	06/11
	Prova 2.

	29
	08/11
	INOVTEC 2017

	30
	13/11
	Origem  e  controle  de  rechupes. Solidificação  direcional.

	31
	20/11
	Massalotes.

	32
	22/11
	Técnicas de controle da Macroestrutura de peças fundidas.

	33
	27/11
	Micro e macro-segregação.
Origem e efeitos prejudiciais.

	34
	29/11
	Meios de controle e remoção.

	35
	04/12
	Defeitos estruturais em fundidos (inclusões, rechupes, porosidades, trincas) Origem  e  controle  de  rechupes.

	36
	06/12
	Exercícios de revisão para a prova.

	37
	11/12

	Prova 3

	38
	13/12
	Exercícios de revisão para a prova de reavaliação.

	39
	18/12
	Reavaliação

	40
	20/12
	Final do semestre. Entrega de notas.
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