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1 Denominacao

Curso: Engenharia.
Habilitac&o: Engenharia Mecanica.
2 Vigéncia

O curso de Engenharia Mecéanica sera oferecidoinepo semestre de 2010.

Ao final do periodo xx, deverd ser concluida a avaliagdo do presente projeto, com vistas a
ratificacéo e/ou a remodelacéo deste.

Turno de Oferta
Turno: Noturno.
Horério: 19:00 até 23:00 horas.

Vagas: 40 por semestre, com 02 entradas anuais.

3 Justificativa e objetivos
3.1 Apresentacéo

O curso de Engenharia Mecéanica, ora proposto atesader uma demanda de mercado
no setor plastico o qual € o foco principal dosseosrregulares oferecidos no Campus
Sapucaia do Sul desde sua origem, principalmente fp deste estar inserido em um
arranjo produtivo local (APL) do setor petroquimi€ corpo docente da area técnica do
Campus Sapucaia do Sul apresenta duas grandes lighéormacdo, ou seja, quimica e
mecanica, com area de atuacdo em polimeros.

A formacédo do corpo discente estara baseada nasibes Curriculares Nacionais do
Curso de Graduagdo em Engenharia (RESOLUCAO CNEMES]L, DE 11 DE MARCO
DE 2002), bem como, diretrizes de maneira equiibraas principais areas do Campus
Sapucaia do Sul afins com a Engenharia MecaniceeBsos de Transformacédo, Controle de
qualidade de polimeros, Fabricacdo Mecanica e teroje Produto, na area de atuacéo de
plasticos.

O setor de plasticos é um dos segmentos conteaspfaab programas e projetos pela
Politica Industrial, Tecnolégica e de Comércio Erte(PITCE) do governo federal em uma
visdo de longo prazo (15 anos). Destaca-se no, sefosuficiente qualificacdo da mao-de-
obra nacional como sendo um obstaculo a busca denaior grau de diferenciacdo na
industria nacional de transformados plasticos.

Assim sendo, o IF Sul-Rio-Grandense em seu Cangamicaia do Sul estara
propiciando a sociedade um curso de engenhari@ tead base um ensino de exceléncia,
gratuito e de total transparéncia igualmente aosadecursos oferecidos por essa instituicao.
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3.2 Justificativa da Necessidade Sdocio-EconbmimaCurso
Panorama setorial da cadeia produtiva de plasticos

Em consonancia, com 0s programas e projetos fadpeasa a 0 setor plastico, a Agéncia
Brasileira de Desenvolvimento Industrial (ABDI) tenfinalidade de promover a execucéo de
politicas de desenvolvimento industrial, especiatimes que contribuam para a geracao de
empregos, em consonancia com as politicas de cmmexterior e de ciéncia e tecnologia.
Para cumprir a sua missao de promover o desenvetorindustrial e tecnoldgico brasileiro,

a Agéncia esta desenvolvendo o Programa Compedttiei Setorial com objetivo de
contribuir para a articulagdo, construcdo, coord@gmamonitoramento e avaliacdo de uma
estratégia competitiva para a cadeia produtivailbias do setor de plasticos, em um
horizonte de 15 anos.

Um estudo do panorama setorial da cadeia produtéergplasticos (ABDI 2008),
tomando-se como base os fatores de competitividdde referéncias nacionais e
internacionais foi realizado por um Comité Gestormfado por representantes do setor
publico e privado: Agéncia Brasileira de Desenvokmto Industrial (ABDI), Agéncia
Brasileira de Promocao de Exportacbes e Investmse(dpexBrasil), Banco Nacional de
Desenvolvimento Econdmico e Social (BNDES), CenteoGestdo e Estudos Estratégicos
(CGEE), Financiadora de Projetos (FINEP), Ministédo Desenvolvimento, Inddstria e
Comércio Exterior (MDIC), Petrdleo Brasileiro S.Reftrobras) e Servico Brasileiro de Apoio
as Micro e Pequenas Empresa (SEBRAE), e do setoradp Associacdo Brasileira de
Embalagens Flexiveis (Abief), Associacdo Brasilea Indastria de Maquinas e
Equipamentos (Abimaq), Associacdo Brasileira daustia do Plastico (Abiplast),
Associacdo Brasileira da Industria Quimica (Abigyirmstituto Socio- Ambiental dos
Plasticos (Plastivida), Instituto Nacional do HE&s(INP) e Sindicato da Industria de Resinas
Plasticas (Siresp).

O consumo aparentger capitade resinas termoplasticas é considerado um indicdeo
gualidade de vida. No Brasil, em 2006, esse consitunou-se em um patamar de 24 quilos,
por habitante, por ano. As estimativas sao de ggebstados Unidos o consumo de resinas
termoplasticas gire em torno de 110 quilos portaate, na Francga, por volta de 60 quilos e,
na Argentina, que esse consumo seja de 30 quildsabitante (ABIQUIM, 2007).

O contexto de atuacao globalizada das organizag@esbusca por maximizagdo de
resultados tem exigido maior capacidade dos lidemepresariais. Os plasticos, devido a
flexibilidade nas caracteristicas técnicas e a@ggs competitivos, vém substituindo os
produtos de madeira, metal, papel, papeldo, vanaro e fibras naturais. Por isso, a industria
de transformacéo de produtos plasticos foi umagdasmais cresceram nos ultimos 25 anos
no mundo.

Conforme observado pelos produtos do setor, a quétroca € uma das mais
importantes atividades do cenario econémico natienaundial e caracteriza-se pelo seu
dinamismo competitivo e complexidade tecnolégicaa bhdeia produtiva as empresas
apresentam uma interdependéncia, por meio de fitxautivo continuo e direcionado, e em
cada relacédo ha a incorporacao de valores. Portami@co do petréleo e do gas no mercado
internacional é um fator critico que permeia todadeia, refletindo diretamente na formacao
de custo e na margem de rentabilidade dos prodw@osformados no mercado nacional. As
empresas transformadoras de resinas plasticasétardbnominadas produtoras de artefatos
plasticos, estdo inseridas no final da cadeia geinsica. Essa cadeia se inicia com o
fornecimento de insumos basicos oriundos do petré@etermina no consumidor final,
conforme mostra a Figura 1.
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O Panorama do setor de plasticos esta estrutuatforme as dimensdes propostas
pela metodologia do CGEE (Centro de Gestdo e Estuslstratégicos) — Mercado,
Tecnologia, Talentos, Investimentos, Infra-estrautiRolitico-Institucional, Infra-estrutura
Fisica, considerando a cadeia petroquimica a pdatienergia, apresentando em seguida: o
refino e a extracaograckers— centrais petroquimicas e outros (la geracaojugém de
resinas (2a geracao); transformacéo de plastiéage(acao); reciclagem e meio ambiente. O
foco prioritario do presente panorama esta nos #hass da cadeia, representados pelos
produtores de resinas e pela industria de transigio incluindo os fabricantes de bens de
capital para o setor — equipamentos de transforonagériféricos.
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Figura 1. Fluxograma representativo da Cadeia &lel’m]’ca.

As centrais petroquimicas, também denominadas lde pétroquimicos, possuem um
importante papel no cenario econdmico e tecnolggpois correspondem a centros
produtivos que tendem a agrupar empresas de panssigunda e terceira geracdo — embora
esta ultima cadeia tenha uma correlacdo mais ¢orteos centros consumidores de artefatos
plasticos. A integracdo com outros setores prodstifempresas de transformacdo e empresas
consumidoras de insumos dessa cadeia) € um dossfataportantes para o desenvolvimento
de determinada regiéo, pois agrega valores com moeisteio na cadeia produtiva e favorece
a constituicdo de aglomeracdes ou arranjos prashitocais (APLS).

Transformacé&o de plasticos (3geracéo)
As empresas de transformacéo de plasticos, ditaremte das produtoras das resinas,
sdo pouco intensivas em tecnologia de processoduPem seus artefatos quase

exclusivamente a partir dos fendmenos fisico-quimiocorridos no equipamento de
transformacdo e moldes, o que confere a eles umgoriémcia fundamental na
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competitividade. A cadeia de transformacéao de iplastigura 2, pode ser exemplificada pela

configuracdo que se segue, em que se destaca 0 detembalagens, como o mais
representativo, por responder cerca de 40% do total

Emprasas de transformagio de plasticos - ETP .
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Figura 2. Fluxograma representativo da Cadeia dasformacao do Plastico.

A industria de transformacéo de plasticos brasileios ultimos anos, apresentou o
perfil de producéo de faturamento mostrado na Rigur
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Figura 3. Faturamento da producédo da industrigashsfiormacéo de plastico brasileira.

No periodo de 2006, em relacdo a 2000, o crestim@gn quantidade de artefatos
produzidos foi de 2,2% ao ano, enquanto o valofatlcamento (em US$) variou 10,9%. O
aumento dos precos das resinas, decorrente dazegkwo do preco do petréleo e seus
desdobramentos na cadeia petroquimica, € o prirfeipa desse desvio.
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No Brasil, o universo das empresas de transformdegmastico € muito heterogéneo.
A versatilidade de aplicacéo e a facilidade de pgad de artefatos possibilitam que haja uma
infinidade de nichos, que absorvem os produtosidds de mais de 8.800 empresas em todo
o0 pais, conforme mostra a Tabela 2.

Tabela 2. NUmero de empresas e empregados poroEs2865 (em unidades) tad® de
empresas N° de empregados de empresas N° de edgwega

Estado NUmero empresas Numero empregados
Séao Paulo 4.136 124.324
Rio Grande do Sul 1.086 25.927
Santa Catarina 687 27.745
Parana 683 18.323
Minas Gerais 559 15.996
Rio de Janeiro 515 13.028
Bahia 218 7.368
Goias 151 4.046
Outros 809 30.030
TOTAL 8.844 266.787

Fonte: ABIPLAST (2006)

Em relacdo ao porte das empresas, 0 Sebrae astgpskguintes critérios com base no
namero de empregados: microempresa (até 19); paqder20 a 99); média (de 100 a 499); e
grande (mais de 500). A distribuicdo das empresasmercado nacional apresenta as
seguintes caracteristicas, conforme apresentaéguea 4.
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Fonte: ABIPLAST (2006)
Figura 4. Classificacdo das empresas no Braspue.

Os processos de producdo de artefatos plasticodiwdalos em extrusédo de filmes
(usualmente so identificada como filmes), extrugdwpas, perfis, tubos, placas), injecdo
(tampas, garrafeiras etc.), sopro (frascos e abj@éouso geral ocos), rafia (tecidos e sacos)
entre outros. A Figura 5 apresenta a participaghoadla processo na producao de artefatos
plasticos.
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Figura 5.Producao de artefatos plasticos por processo reil B2806.

Os artefatos plasticos sao utilizados nos maisdas setores da economia, conforme

mostra a Figura 6.
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Fonte: ABIPLAST

Figura 6. Distribuicdo de utilizacédo de artefatt@sficos nos setores da economia.

Em filmes flexiveis e laminados, estdo incluidas eanbalagens flexiveis, que
representam cerca de 30% de todos os segmentosan8o+se esse valor ao de embalagens

rigidas, este segmento é da ordem de 40% do total.

A balanca comercial de exportacdo e importacdo adefatos plasticos tem
apresentado resultado negativo ao longo do tempgofighiras 7 e 8 apresentam alguns

indicadores desse setor, considerando-se os fat@isTelevantes.
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Figura 7. Exportacao e importacao de artefatogipiés Brasil (em mil t/a).
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Fonte: ABIPLAST (2006)
Figura 8. Exportacdo e importacao de artefatogipiés Brasil (em valor).

Os equipamentos e acessorios usados na transfarndac@lasticos (producdo de
artefatos plasticos) atualmente existentes no Bra8b, em sua grande maioria,
semiautomaticos ou automaticos. Os equipamentosormiatizados, controlados
numericamente por computadores, ainda representquepa parcela da totalidade em
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operacao e sdo encontrados em empresas que atusegeE@ntos altamente competitivos em
termos de tecnologia e de custos.

As empresas fabricantes de maquinas e equipamgatagprocessamento de resinas
plasticas evoluiram a partir da década de 90, sdgud movimento de globalizacdo da
economia e aproveitando a oportunidade para delsemviecnologia estrangeira. Porém,
existem fabricas que nacionalizaram esses equigamerse desenvolveram com tecnologias
proprias ou adaptadas de paises desenvolvidos tBetido equipamentos para o mercado
nacional e exportado para outros paises, princgrainno mercado de extrusdo. Outra
caracteristica do setor de maquinas € a divergsiicade equipamentos, buscando aliar
tecnologia com economia de producdo, por meio ddetos padronizados ou modelos
especificos para o tipo do produto. Os equipamesgpseciais para fabricacdo de produtos
inovadores e/ou para ganho de produtividade e dpddi sdo importados diretamente dos
fornecedores renomados no mercado mundial.

Conforme os dados da Associacdo Brasileira de Eagbat Flexiveis (Abief),
Associacao Brasileira da Industria de Maquinas eigamentos (Abimaq) e da revista
Plasticos em Revista (set/2006), apresentam-s&aizsda 3 e 4 o perfil do parque brasileiro
em numero de empresas, empregados, faturamentodasvgor tipo de equipamentos,
também denominados de maquinas.

Tabela 3. Perfil das empresas fabricantes de masjeicessorios.

Indicador/Ano 2006 2005

No. de empresas 70 72

No. empregados 2.108 2.342
Faturamento (R$ milhGes 659,2 807,2

Fonte: ABIMAQ); e Plasticos em Revista (set/2006)

Tabela 4. Perfil das maquinas de transformacgéaadisstria nacional — 2005.

Maquinas 2006 2004
guant. (unid) % guant. (unid) %

Injetoras 32.600 56.0 36.568 57.6
Sopradoras 7.314 12.6 7.817 12.3
Extrusoras de filmes baldo 6.217 10.7 6.582 10.4
(blown film
Extrusoras de tubos e perfis  5.572 9.6 5.569 8.8
Termoformadoras 3.536 6.1 2.577 4.1
Extrusoras de chapas/filmes 1.617 2.8 2.638 4.2
plano
Rotomoldadoras 528 0.9 568 0.9
Moldadoras de PS expandido 448 0.8 445 0.7
Calandras e Extrusion 335 0.6 675 1.0
Coating

TOTAL 58.167 100 63.439 100

Fonte: Plastico Industrial (out/2006)

Segundo a Abief, estima-se que cerca de 25% dodagamaquinas de transformacédo
tenha mais de 10 anos de uso, embora outra foetestR do Plastico, set/2006) indique que
0 numero de maquinas de transformacao situe-saixeade 45 mil e que o parque industrial
tenha mais de 70% de equipamentos com vida Utdrgupa 10 anos.
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Os dados de exportacdo e importacdo de equipamé&igosa 9, considerando-se 0s
dados de 2007 da Camara Setorial de Maquinas eséwes para a Industria de Plasticos
(CSMAIQ) da ABIMAQ), sdo mostrados a seguir.
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Fonte: ABIMAQ (2007)
Figura 9. Perfil da exportacéo e importacéao poide(em % de valor).

Pesquisa de demanda de talentos (recursos humanpaya o setor plastico

Segundo Souzat al. (ABDI 2008), a insuficiente qualificacdo da méas-abra
nacional € um obstdculo a busca de um maior gralifeleenciacdo na industria nacional de
transformados plasticos.

Atividades como as de desenvolvimento e desigrenesss quando se busca maior
diferenciacdo, demandam profissionais com formaééoica adequada, ou, a0 menos, com
uma solida formacdo basica, para que possam seados posteriormente pelas proprias
empresas.

Caruso (2005) apresenta recomendacOes sobre oiodaetento dos recursos
humanos para o setor petroquimico. Segundo o paaofeito pelo autor, sobre a oferta de
empregos, o setor terA uma maior oferta na areR&fe de produtos e processos, seguida
pela area de pessoal para a area de fabricacd®sa Desna, faz-se necessaria uma
qualificacdo profissional com base tanto na forraa@éerna quanto na interna a empresa. A
capacitacao internaif the job é considerada estratégica para as empresasalesdtvera
abranger todas as é&reas, inclusive as de P&D. Aridpcia dada ao treinamento interno é
justificada pelas particularidades produtivas delaca@mpresa e pelo posicionamento
estratégico no desenvolvimento de novos produtasan@ mais especializada for a area de
atuacdo, maior sera o nivel de escolaridade. P@&myvos desenvolvimentos tecnoldgicos e
a necessidade de geracao de produtos mais saftgiestdo fazendo com que as exigéncias
pela escolaridade aumentem naturalmente. Vale BmQue o minimo exigido para
operadores deveria ser o ensino médio técnico.

Diante dessa realidade, a capacitacdo tecnolOgiadnenistrativa de negocios da
cadeia petroquimica depende, essencialmente, de&sosc humanos bem formados e
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preparados para satisfazerem as necessidadessiordis das suas diversas etapas de
transformacao.

Existem diferentes tipos de profissionais que ogupa mais diversas func¢des dentro
da cadeia petroquimica. Dentre eles podem-se @estacprofissionais formados em nivel
técnico, em nivel superior e em nivel de pos-gre@imaA formacdo de técnicos em quimica e
em plasticos € essencial para suprir pessoal paralthar em laboratérios e na operagédo de
equipamentos e de maquinas, bem como os técnicomdos em cursos com énfase em
mecanica, para serem responsaveis pela manuteastes.dProfissionais formados em nivel
superior, como 0s engenheiros e os tecnologosilooaein de maneira significativa para o
dominio dos diversos aspectos de tecnologia, derggfo e de assisténcia técnica do setor.

Profissionais em nivel de pds-graduacdo séo reapeisspelos setores de P&D da
cadeia petroquimica e pelos setores de administracgestdo de negocios, geralmente
capacitados por meio de cursos de MBA.

A Tabela 5 apresenta um quadro resumo para ossdg/éalentos necessario a cadeia
petroquimica, com foco nas empresas produtorassifeas e transformadoras.

Tabela 5. Perfil de talentos da cadeia petroquimica

Profissionais Nivel de formac&o | Area de|Area de atuagdo |Setor de atuagag
conhecimento *)
Pos-graduacao | o065 quimics
Mestres e doutore$s stricto sensy1) » au N P&D Todas as geracdes
e materiais
(2 a 4 anos)
. . . . 2ae 3a
Pés-graduados aperfeicoamento polimeros diversas ~
geracgdes
. P6s-Graduagao .
Pds-graduados lato sensu) MBA (3) Gestéo de empresas 3a geracio
(1 a 2 anos)
Engenheiros de | Engenharia plena| Eng. Producgéo e Producéo e .
i A = 3a Geracao
apoio (5 anos) Eng. Mecénica manutenc¢ao
Engenheiros Engenharia plena Eng. Qu!mlca, Eng Projetos, gerencia p 2ae 3a
o de plasticos e Eng NN ~
especializados (5 anos) L assisténcia técnica geracdes
de materiais
Tecnologos Tecnologia (3 anos) Plasticos, ppll_meros Supe_rw_sao e 3a Geragio
e Materiais especializacédo
Especialistas Tecnico ~ Pla§t|cos c Magquinas e moldes 3a Geracao
(curta duracgéo) polimeros
P Formulacéo e
Técnicos em P . < ~
L Técnico ( 2 anos) polimeros operacéo de 3a Geracao
plasticos P
maquinas
I - Laboratorios, 2ae 3a
- . — |\Quimica, Elétrica € = ~
Técnicos diversos Técnico ( 2 anos) P manutencéo e geracoes
Mecéanica .
ferramentaria

Fontes: Google, acesso entre 30/04/07 e 09/05(1iado Estudante — 2007.
Notas: (*) Setores preferenciais; (1) Cursos degrdduacéo (PG) com teses e dissertacbes; (2) Cdes®G
com carga horaria superior a 320 horas, com traldghformatura, porém sem teses ou dissertacdeslBA.
Cursos em nivel de PG com mddulos isolados e ¢engaia da ordem de 320 horas.

As areas de conhecimento que mais se envolvem s@molssdes necessarias para 0s
diversos segmentos da cadeia petroquimica sdo @siméa, de materiais, de mecénica e de
producao.

A Tabela 6 apresenta um resumo dos dados coletatdoa,presente data, do nimero
de cursos (C) e de vagas (V) para formacao desgrofiais mencionados anteriormente nas
diversas regides no Brasil, o que indica a posméiencial de formacdo de profissionais
nesses setores.
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Tabela 6. Numero de cursos (C) e vagas (V) paradgéo de talentos na area de plasticos,
polimeros, materiais e quimica por regides do Brasi

Regibes do Brasil
Tipos de cursos / Norte Nordeste Centro Sudeste Sul
N°. de cursos ¢
vagas c v c v c v c v c v

D

Engenharia  de , 30 90 0 0 13 645 5 240
Materiais

Engenharia d
Produgéo

c/ énfase em
Materiais

D

Engenharia
Mecéanica

¢/ énfase em
Materiais

Engenharia de
Producéo c/ énfage 0 0 0 0 0 0 3 * 0 0
em Quimica

Engenharia de
Producgéo
¢/ énfase em
Mecéanica

0 0 2 *) 0 0 28 *) 1 *

Engenharia
Quimica

s/  énfase em
Polimeros

1 *) 7 ) 0 0 25 @] 7 )

Engenharia
Mecéanica

s/ énfase em
Polimeros

2 *) 9 @) 2 @) 48 * 8 *)

Fontes: SIEP/CNTC/MEC (http://siep.inep.gov.br)08le, com busca realizada entre 30/04/07 e 09/05/07
Guia do Estudante -2007.
Notas: (*) Informacdes ainda nao-disponiveis.

Os profissionais especializados em polimeros s@oafos por cursos de engenharia
de materiais, que totalizam 22, com um numero davanuais da ordem de 600, distribuidas
pelas diversas regidbes do Brasil, com concentragd&kegido Sudeste. Esses cursos nao
formam profissionais somente especializados entigddsou materiais poliméricos, mas
também nas areas de materiais metalicos e ceranigistem alguns poucos cursos na area
de engenharia de producédo e de mecanica, que fopmmdissionais com énfase em materiais.
Grande parte dos cursos de engenharia de prodog&ai@nfase em mecanica, e poucos em
quimica, quase que totalmente concentrados na &x&gideste. Os cursos convencionais de
engenharia quimica e engenharia mecéanica, semeéarfiaplasticos, polimeros ou materiais,
existem em numero significativo no Brasil, poréreesscursos encontram-se essencialmente
concentrados na Regido Sudeste.

Cursos superiores relacionados com materiais e plas no Rio Grande do Sul
Os cursos de engenharia para formacgédo de taleat@sea de plasticos, polimeros,

materiais e quimica no nosso estado pertencem g@ginges instituicdes: UFRGS -
Engenharia de Materiais (localizada em Porto Alegddbra — Engenharia de Plasticos (
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localizada em Canoas), Unisinos — Engenharia Meadrbcalizada em S&o Leopoldo), UCS
- Engenharia de Materiais ( localizada em CaxiaSwl.

O curso de materiais oferecido pela UFRGS abrasgdiferentes tipos de materiais
(polimeros, ceramica, metais, vidro) e seus prosese fabricacdo de forma genérica.
Salientando-se que na area de polimeros, espeodita plasticos, curso oferece somente
algumas disciplinas tedricas, tipo eletivas, encgssos de transformacdo. Falar dos cursos
oferecidos Ufrgs com o diferencial dos nossos ktidoios, sendo disciplinas obrigatorias, e
gue 0s cursos préoximos trabalham com disciplindisdas e eletivas.

Apesar de ja existir um curso de Engenharia Meaama Unisinos e outras instituicoes
privadas, as elevadas mensalidades praticadas ipstéasicoes privadas impossibilitam o
acesso de grande parte da populacao interessadameourso como o citado, dadas as
restricdes financeiras a que esta sujeita.

Condicbes Favoraveis a Criagdo do Curso de Engenhar Mecanica no Campus
Sapucaia do Sul

O IF Sul-Rio-Grandense oferece um conjunto de icoed altamente favoravel ao
oferecimento de cursos de graduacdo na area detenge As condigbes mencionadas, em
adicdo a experiéncia adquirida pelo Campus Sapdoatul na conducdo dos cursos técnico
e de tecnologia, entre 0s quais destacamos o clésnico em Plastico e Cursos de
Tecnologia em Gesto Industrial e Fabricacdo Meeamm areas do setor plastico, permitem
a elaboracdo de um curso de graduacdo na areageiahania mecanica com area de atuagao
em polimeros, como o0 proposto.

Aspectos Legais

 Lein’11.892, de 29 de dezembro de 2008 - Leiridedo do Instituto Federal de
Educacéo, Ciéncia e Tecnologia Sul-rio-granderis@ul) / Campus Sapucaia do Sul
(publicada no Diario Oficial da Unido n.° 253 - B®2008, Secao 1, p.1-3).

» Decreto 5.626, de 22 de dezembro de 2005 (Artig8 2°)

* Resolucdo CNE/CES N° 11, de 11 de marco de 2002.

* Resolucdo CNE/CES N° 2, de 18 de junho de 2007.

3.3 Objetivos

O Curso de Engenharia Mecéanica do Campus Sapuedsaldem por finalidadeontribuir
para o atendimento as demandas da sociedade, elodeigraduacado, além de auxiliar para
um efetivo desenvolvimento de sua regido e do Brhksta finalidade estd embasada no
oferecimento de um ensino de qualidade, pautadgoguicdo dos valores democraticos como
principios fundamentais a educacdo, a producado odecimento, a ética, aos valores
humanos, a cidadania e a luta contra a exclusédal.s&stes aspectos serdo consolidados
atraveés de acdes que permitam uma integracdoafative o aluno do IF Sul-Rio-Grandense
e a sociedade.

O objetivodo Curso é formar engenheiros mecéanicos com foronaeheralista,
humanista, critica e reflexiva, capacitado a almom desenvolver novas tecnologias,
estimulando a sua atuacdo critica e criativa natiftteacdo e resolucdo de problemas,
considerando seus aspectos politicos, econdmicomis ambientais e culturais, com visdo
ética e humanistica, em atendimento as demandssctalade.
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4 Publico Alvo e Requisitos de Acesso

Para ingressar no Curso de Engenharia Mecanicacaodidatos deverao ter
concluido o nivel médio ou equivalente.

O processo seletivo para ingresso no curso seudaragntado em edital especifico.

5 Regime de Matricula

Regime do Curso Semestral
Regime de Matricula Disciplina
Turno de Oferta Noturno
Numero de vagas 40 (quarenta) por semestre
Duracéo do Curso 4.5 anos
Prazo méaximo de Integralizagao 9 anos
6 Duracao

Para o caso de ingresso através de concurso \astibem aproveitamento de créditos
cursados em outro curso, o prazo minimo para ialiegcéo do curriculo € de 4,5 (quatro e
meio) anos e 0 maximo é de 9 (nove) anos.

Para outras formas de ingresso os prazos seraonideddos pela organizacdo didatica
do IFSul

Carga horaria em disciplinas obrigatorias 2808 h
Disciplinas Eletivas 229,5h
Estagio Curricular 400 h
Atividades Complementares 120 h
Projetos Integradores |, 1l e 1l 120 h
Trabalho de Concluséo de Curso 120 h
Total do Curso 3.797,5h
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7 Titulo

Apés a integralizacdo da carga horaria total dosaurincluindo atividades
complementares e estagio, o aluno recebera o dipitenEngenheiro Mecanico.

8 Perfil Profissional e Campo de Atuacéao

O Curso de Graduacédo em Engenharia tem como gerformando egresso/profissional
0 engenheiro, de acordo com o Art. 3° da Resol@di6/CES 11, de 11 de marco de 2002,
com formacéo generalista, humanista, critica exefa, capacitado a absorver e desenvolver
novas tecnologias, estimulando a sua atuacaoecstariativa na identificacdo e resolucéo de
problemas, considerando seus aspectos politicospetcos, sociais, ambientais e culturais,
com visdo ética e humanistica, em atendimentorasugas da sociedade.

O aluno do Curso de Engenharia Mecéanica do Camppsc8ia do Sul recebera ao
longo de sua vida académica uma formacdo generakstando habilitado a projetar e
implementar sistemas mecanicos e equipamentoge facional e econdmica, assim como,
tera capacidade de utilizar os conhecimentos, idadigs e atitudes necessarios a suplantar
desafios obedecendo a padrdes de qualidade e prddde na area de mecanica com atencao
as questbes ambientais. Também englobara de mamrgudibrada as éareas de
desenvolvimento de produtos, desenvolvimento dedesole de matrizes, fabricacao
mecanica, processamento de polimeros, caractevizaggelecdo de materiais e gestdo da
producao industrial.

Os profissionais egressos do Curso atuardo nogsds/ecampos profissionais da
Engenharia Mecanica. Citam-se como exemplos deaayarofissional:

1. Industrias dos setores de transformacédo, de prajetgpecas e de materiais em
plasticos.

2. Industrias dos setores de projeto e fabricacdoaldas e matrizes

3. Laboratérios de controle de qualidade de materiais;

4. Industrias dos setores metalmecanico, petroquimiaatomobilistico, naval,
aeronaves, fontes renovaveis e conservacdo de ignergtalirgico, téxtil e
eletroeletrénico, eletromecéanico e nanotecnologia.

5. InstituicBes de ensino na sua area de formaca@asea

6. Instituicbes de pesquisa, no desenvolvimento deosioprodutos, ferramentas,
processos ou tecnologias;

7. Orgaos regulamentadores na fiscalizacéo, perivisjagdes e regulamentacbes de
servicos, produtos ou processos na area de Enggeheranica;

8. Orgaos publicos no planejamento, estudos, coordenaggerenciamento de 6rgaos
publicos;

9. Escritérios de assessoria e consultoria na suad@éremacéao académica

10.Além destes campos, 0s egressos ainda podem @bgacgntinuacdo dos estudos em
cursos de pos-graduacao, visando sua atuacao Bmi¢des de Ensino Superior.

As Atividades do Profissional Engenheiro Mecaniegudo a Resolucdo n°1010/05
Confeal/Crea, seréo:

» Gestao, supervisdo, coordenacdo, orientacado técnica



Estudo, planejamento, projeto e especificacéao;

Estudo de viabilidade técnico-econdmica;

Assisténcia, assessoria e consultoria;

Direcdo de obra e servico técnico;

Vistoria, pericia, avaliagdo, arbitramento, laudmescer técnico;

Desempenho de cargo e funcao técnica;

Ensino, pesquisa, analise, experimentacdo, enshialgacao técnica; extensao;
Elaborac&o de orcamento;

Padronizacdo, mensuracao e controle de qualidade;

Execucao de obra e servigo técnico;

Fiscalizacdo de obra e servico técnico;

Producao técnica e especializada,

Conducéo de trabalho técnico;

Conducéo de equipe de instalagcdo, montagem, openr&gi@aro ou manutencao;
Execucéo de instalacdo, montagem e reparo;

Operacao e manutencao de equipamento e instalacao;

Execuc¢éo de desenho técnico.

9 Organizacéo Curricular do Curso
O curso esta organizado em periodos letivo sengestran matricula por disciplina.

Cada semestre corresponde a um total de 20 sensands, que as aulas presenciais (A)
ocorrerdo em 18 semanas e as atividades extrac(das em 2 semanas. Ou seja, no
semestre com total de 20 semanas sera distrib@dgeguinte forma: 6 semanas (A) + 1
semana (AE) + 6 semanas (A) + 1 semana (AE) + Gusasn(A).

Funcionamento semestral, com cada crédito corregmoio a 18 horas-aula, sendo que
cada hora-aula corresponde a 45 minutos, computgdatmente para aulas tedricas e
praticas.

A carga horéaria a ser cumprida para integralizaliourso é de 3.797,5 horas, assim
distribuidas:

Disciplinas Obrigatorias: 2.808h
Disciplinas Eletivas: 229,5h

Estagio Curricular400h

Atividades Completares: 120h
Projetos Integradores: 120h

Trabalho de Conclusao de Curso: 120h

Em relacdo a oferta de disciplinas eletivas dos contetidos especificos, havera a
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9.1 Competéncias Profissionais

A formacéo do engenheiro tem por objetivo dotaradigsional dos conhecimentos, de
acordo com o Art. 4° da Resolugdo CNE/CES 11, deéeltharco de 2002equeridos para o
exercicio das seguintes competéncias e habilidpetess:
| - aplicar conhecimentos matematicos, cientifitesnoldgicos e instrumentais a engenharia;
Il - projetar e conduzir experimentos e interpre¢asultados;

[l - conceber, projetar e analisar sistemas, pi@sia processos;

IV - planejar, supervisionar, elaborar e coordgmajetos e servicos de engenharia;
V - identificar, formular e resolver problemas awenharia;

VI - desenvolver e/ou utilizar novas ferramentéSomicas;

VI - supervisionar a operagao e a manutencao tbnss;

VII - avaliar criticamente a operacao e a manutergisistemas;

VIII - comunicar-se eficientemente nas formas éacdral e gréafica;

IX - atuar em equipes multidisciplinares;

X - compreender e aplicar a ética e responsabgigadfissional;

XI - avaliar o impacto das atividades da engenhasiaontexto social e ambiental,
XII - avaliar a viabilidade econémica de projet@sashgenharia,

XIII - assumir a postura de permanente busca ddizégao profissional.

As competéncias e habilidades assinaladas ser@widgdas através de diversas
atividades académicas, sob o enfoque de flexig@iaacurricular, de acordo com o0s
pressupostos metodolégicos indicados no Projetad®efico do Curso.
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