| Equipamento ‘ | Componente Fungéo no sstema | Varidvel controlada ':'“'o;o Meio de controle Cudados operacionais bisicos
tisturador ¢ Almentagdo constante, dosoda | Nivel daresimanos | M Resinas adequadas. limpas e secas. Manter tampas dos tanques fechadas.
| Allmentodor b | sbem Nishinadade MR dexdrusora] | tanguss dePe o L
s Temp Torad et ~ ~ Mamser vemperm oz ¢z
[ Manter temperat. nos pad
Transpects, fusdoe | Temperaturas obsenar funcionamento das resistindias & turbina s pelos amperimatros

Rosca e cilindro homeogenizogBo da resing : do Cindro e controladores. Mo funcionar sem resina que serve como lubrificante &

'

S T e naca=a

Utiliz ar tela s adequadas, Manter j0go N3 resena paratroca &

Telas-filtro & Crior contra-pressdo para 300 bar ou 1 x por dia controlar pressio daresina. Depende da vazio e das emperaturas exvrusio
Troca-tel h 5o da massa " Malha de controle detemp. | | Manter temperat. nos padroes atra\es do ajuste dos controiadores.
& retency de impurezas observar funcionamento das resistindas pelo s amperimetros
& controladores.
|~ “Termometra [  Indicar femperctradamassa | Temperatwada | Termometrs |  Aravésdoajusse das | ! Mantter emp eratura no padr30 awawés do ajuste dastemperaturas de
BT - TR | PR L AR A 98 Dapinds 0u Vel it 8 e ik Su transWisnaglo gpet)
Controlar vaz3o da rosca, ad equada 30 tipo de resina, que Proporcione
fhoter & caba Acknar arcsca s supertada, cormente padrées
redutoradarosca | dbsorvendo esforgos mecinicos Urilizar élec adequado e, manter nivel e temperatira nos p adroes
Mo funcionar a rosca muito em \azio 05 mancais
¥ v Controlador |, Malha de controle detemp. | Manter temp eratura nos padrbes atraves do ajuste dos controladores,
} Moldor amossafundidoparaa |,  Temperatura Temperatura |  com sensor,controladore | obsenar das resisth pelo s amperimetros
Motriz ) confermagio do fime H L _idmatro) 1 _ resiménols | ____ B ey =L SopTOhon, . o e a
' + 7 TDistribuigds de 1 Medigio Geo Auste dos paratusos de 1 Ates dainkiar 3 produgs dden ciar a limpeza dos labios da mawiz.
: i : : 42 & - - Sbsenando quaa tmperstura de trabalho J§ nha sdo oangada _ _ _
. L} “
Cabegote resfrianento | ouxi ior distibuigio de espessura | H '
(et erno) ! do produto atrarés davazdo : Temperaturadoar | Termometro | Sgua no armdrio de Sgua . Manter temp eratura pelo Bjuste do ammario Sgua gelada
L b s nwaes - -r- -
Sistemade IBC ,  Solidif icor amaisa fundida @ = . Bustes confonme epecifcs bo do pH e
Internd Buble | ouxdior distibuigio de espessura ' Manter temperatura nos padries através do ajuste referencial do
Cooting ! do produto atrarés davazdo | amméno de Sgua gelads - O ajuste & feo para o ar extemo do anel & o ar
' homegénea de or inferno - intemo & submetido as mesmas condigdes
T Esfbilizoro bdGoopts Inha | Fosiconamento ' P ' ™ . ' Verificar que 10 dos o5 tbos de guia estej Rados adequadaments
Torre Tubowgula grie) :md"—"bﬁi—l::"%“—:“"'“ :::;:'D:Bm H L . .. fogand Tl:\er:_;-*_-_-: baldo _::'_' e-_;nwﬁ:y_!'!em’:-ﬂ apns
Tur o P00 Corro-| or :Wm: Msual [ ' ambas saias em Sngulo proximo a 20° de modo que a mudanga da
Achotomento | em formafime , sem i das s0ias H i Qeometria de circular para plano achatado s realire susvements, shugas |
' I Velocdade dos 1 Sinal rpm do Controlar wlod dades film o a vazdo de p G30 &3
: Tracienar o fime , rddos pusadores : maotor no IF Potenciometro no paind pretendida, conforme tabela existente. Arelagio da velod dade de amaste
(Tirogem) Rolos puxndores . def nindo sua espessura y :_ k com 32 altura da linha de névoa &2 razio de sopro. deinem 2 orient. molec. _
Carro ' '
Puxoder : P _Techomentordos L _ ool e ceeeem——en .. @Mcandoqueo Simenio escomegue para qualque dostades.
" Wotoredufer ¢ T TTTTTTTTTOS i
de oconamento | Acionar os rolos de arraste Nibser=rparie uaune L = - B
H H Nid de Slea Msordenivel , Abastecer quando necessario Uslizar leo adequad o & manter nivel nos padrd &
' " Velocdodedos | Sinalrpmdo
\ | rolos pré-arraste 3 maotor no IF [ Potenciometro no pain« Idem do camo-puxador, & seu auxiliar
Rdos préarroste | Auxlioratrachnaro fimee | S e e e T
@ - ! monte-lo tensionado no percurso ! Pressdo de '} Manometros 1+ Vahalas redutoras de ar comp.
Pré A i  Espessurakariio vanshm.
Arraste de ocbnamento 1 Acionar os rolos de arraste o Orenmgio molecular do filme
' Juasteowr quany -t
""""" :’""""""""" Sisterna de sensor, diafagma,
Alinhodor ' Alinher filme para bobinogem bomba de ar, bomba de Slec &
; ailidro
[ SEfemoebws ' Controlar que 3 press3o de ar seja suficiente para ®char 05 mandris & que
preumat icos . Sustentor tubste debab hiagem e o S84 retomo na abenura s&ja o mais ripido possivel
Bobnadeira | | Motoredatores
de ocbnamento | Acionor o tubo-dma de bobinogem
'




