Codigos M (miscelaneous) pelo Padrao ISO 1056

Cédigo M Funcéao
MO0 Parada programa
MO1 Parada opcional
Mo2 Fim de programa
MO03 Liga o fuso no sentido horario (CW)
M04 Liga o fuso no sentido anti-horario (CCW)
MO05 Desliga o fuso
MO06 Mudanca de ferramenta
MQ7 Liga sistema de refrigeragcdo numero 2
MO8 Liga sistema de refrigeragcao numero 1
M09 Desliga o refrigerante
M10 Atua travamento de eixo
M11 Desliga atuacao do travamento de eixo
M12 N&o registrado
M13 Liga o fuso no sentido horario e refrigerante
M14 Liga o fuso no sentido anti-horario e o refrigerante
M15 Movimentos positivos (aciona sistema de espelhamento)
M16 Movimentos negativos
M17 e M18 Nao registrados
M19 Parada do fuso com orientacéo
M20 a M29 Permanentemente néo registrado
M30 Fim de fita com rebobinamento
M31 Ligando o "Bypass"
M32 a M35 Nao registrados.
M36 Acionamento da primeira gama de velocidade dos eixos
M37 Acionamento da segunda gama de velocidade dos eixos
M38 Acionamento da primeira gama de velocidade de rotacao
M39 Acionamento da segunda gama de velocidade de rotagao
M40 a M45 Mudancgas de engrenagens se usada, caso néo use, Nao registrados.
M46 e M47 N&o registrados.
M48 Cancelamento do G49
M49 Desligando o "Bypass"
M50 Liga sistema de refrigeracdo numero 3
M51 Liga sistema de refrigeracdo numero 4
M52 a M54 N&o registrados.
M55 Reposicionamento linear da ferramenta 1
M56 Reposicionamento linear da ferramenta 2




M57 a M59 Nao registrados
M60 Mudanca de posigao de trabalho
M61 Reposicionamento linear da pega 1
M62 Reposicionamento linear da pega 2
M63 a M70 Nao registrados.
M71 Reposicionamento angular da peca 1
M72 Reposicionamento angular da peca 2
M73 a M89 Nao registrados.
M90 a M99 Permanentemente nao registrados

Nota: Os cédigos que estdo como nao registrados indicam que a norma ISO n&o definiu nenhuma funcao para
0 cédigo, os fabricantes de maquinas e controles tem livre escolha para estabelecer uma fungédo para estes

cadigos, isso também inclui os cédigos acima de M99.



