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% Projeto Mecanico de Moldes
de Injecao

# Dimensionamento dos seus elementos,
em especial das placas porta-cavidades

#* Suportar as forcas que o molde esta
submetido

# Nao deve causar deformagoes além
das admissiveis especificadas no
projeto
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~orca de fechamento

-orcas para abertura do molde
-orcas de extracao

~orcas de injecao

—orcas no elemento movel (gaveta)
~orcas de cisalhamento

-orcas causadas pela diferenca de

temperatura do molde

# 8 - Forcas causadas pela unidade de
Injecao




1 — Forca de Fechamento

# Ciclicas, aumenta de zero até o valor maximo
e retorna a zero, a cada ciclo de injecao

# Atua na direcao axial a linha de abertura do
molde

# Responsavel por manter as duas metades do
molde unidas durante o ciclo de injecao, até
a fase de extracao

# Atua no sentido de evitar a fuga de plastico
fundido que pode formar rebarbas na peca

# Se opOe a forca de injecao




2 — Forcas para abertura do
molde

# Surgem quando o molde deve abrir apds sua
fase de resfriamento

# [ende a prender a fémea e 0 macho

#* Intensidade pode ser pequena ou de
consideravel magnitude

# Quando a contracao da peca nao é suficiente
para retornar a dimensao nominal das
espessuras das paredes, a fémea e o0 macho
podem comprimi-la, aumentando a forga
necessaria para abrir o molde




3 — Forca de extracao

# S30 ciclicas

# Podem criar tensoes de tracao e
compressao

# Atuam em tudo o sistema de extracao

# ODbtidas pela pressao de contato entre o
plastico e 0 aco e o coeficiente de atrito




4 — Forca de Injecao

# Ocorrem em todos os tipos de moldes

# Causa tensao de compressao, tracao e
deflexao no molde

# Compressao: pressao atua sobre as
superficies que estao em contato com o
plastico fundido comprimindo-as

# [racao: a cavidade pode ser considerada
COmMO um vaso de pressao

# Deflexao: acontece em machos longos,
esbeltos e nao apoiados




5 — Forca no elemento movel

# Depende da forma como a gaveta esta
submetida a forca de injecao

# A) elemento movel passa
completamente pela cavidade

#* B) elemento movel € conico

# C) nao passa completamente por
dentro da cavidade




6 — Forca de cisalhamento

# Geradas pelo desalinhamento das
partes do molde

# Fabricacao inadequada

#* Dilatacao termica desigual dos
componentes
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_* 7 — Forgas causadas pela
= & diferenca de temperatura do
“. molde

#* Temperaturas desiguais entre as placas
| do molde podem criar elongacoes da

placa quente em relacao a placa fria

%A elongacéo diferenciada entre as
placas fixadas uma a outra gera uma
? forca que tende a igualar esta
i ~ elongacéo

it




8 — Forcas causadas pela
unidade de injecao

# Unidade de injecao exerce uma forca
contra a bucha de injecao do molde

# Pressao de 5 a 20 tf

#* Pode ocorre em ciclo com bico
encostado ou desencostado

# A bucha deve ser robusta para suportar
a forca compressiva







