QUESTIONÁRIO 

1. O que é temperatura do fundido?

2. Qual o procedimento adotado para programar as temperaturas do canhão?

3. Ao programar as temperaturas do canhão, geralmente são programadas de maneira decrescente da zona do bico para a garganta. Qual (is) é (são) o(s) motivo(s) para isto?

4. Explique a necessidade de programar e controlar a temperatura do molde.

5. Explique a figura 4 da apostila: Tempo necessário para que o molde atinja sua temperatura de equilíbrio.
6. Explique a importância de determinar a temperatura de extração média.

7. Quais os fatores que influenciam o tempo de resfriamento?

8. Explique como determinaria o curso de dosagem total.

9. Quais os fatores que determinam a velocidade de injeção ótima?

10. Como determinar a pressão de injeção.

11. O tempo de recalque é determinado por dois métodos.Explique cada um deles.

Utilizando PMMA

12. Determine o perfil de temperatura do canhão;

13. Determine o curso de dosagem total, tempo de resfrimento, temperatura da água de resfriamento e a vazão

Dados:

a. Vp = 55 cm3 , D 

b. ( (20°C) = 1,18g/cm3 PMMA

