1. Marque  V o u F para as afirmativas abaixo e justifique sua resposta.

a) O  início do preenchimento da cavidade deve ser feito com uma velocidade de avanço do parafuso mais lenta, aumentando-se a velocidade à medida que o polímero preenche a cavidade do molde. Contudo, no final do preenchimento volta-se a diminuir a velocidade de injeção.   (        )

b) O recalque tem como funções compensar a contração da peça que está resfriando na cavidade, bem como manter a pressão aplicada na cavidade até que o ponto de injeção solidifique, para que o material que está dentro da cavidade não retorne pelos canais de alimentação. Para realizar essas funções, são utilizados valores de pressão de recalque que variam de 40 a 80% da pressão de máxima da injetora utilizada.(          )

c) Velocidades de injeção muito baixas levam a pressões de injeção elevadas. (          )

2. Uma peça com espessura de 2mm produzida com PP, com tempo de resfriamento de 15s, calcule tempo de recalque e pressão de recalque, sabendo que a pressão hidráulica máxima da injetora é igual a 172 bar.

3. Analisando a peça injetada com PEBD,  calcule a pressão e tempo de recalque, curso de abertura do molde, pressão de injeção. Sabendo que a pressão hidráulica da injetora é 172bar e a espessura é de 2mm.


	Material Polimérico
	Temp. Injeção(°C)
	Temp. molde(°C)
	Temp. extração(°C)
	Densidade média a 20ºC [g/cm3]
	Densidade média na Temp de Injeção [g/cm3]

	PS
	240
	
	
	1,05
	0,95

	PC
	300
	80-120
	< 125
	1,22
	1,08

	PEBD
	240
	20-60
	< 65
	0,92
	0,74

	PP
	260
	20-60
	< 65
	0,91
	0,73

	PA 6.6
	240
	
	
	1,14
	0,99

	POM
	220
	60-120
	< 125
	1,42
	1,16
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