1) Para a peça abaixo determine a força de fechamento que a máquina injetora deverá empregar durante o ciclo de moldagem de forma a manter o molde fechado.
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Dados:

Polímero injetado PEAD

2) Se a capacidade de injeção de uma máquina for de 300 g de poliestireno, calcule a capacidade de injeção desta mesma máquina em gramas de ABS.

3) Se a capacidade de plastificação de uma injetora for de 250kg/h de PS calcule sua capacidade de plastificação em g/s de PEAD.

4) Se a capacidade de injeção de uma máquina for de 250 g de poliestireno, calcule a maior massa do moldado que esta máquina poderia injetar caso quiséssemos moldar polipropileno.

5) Se o tempo de dosagem disponível for de 6s, determine a mínima capacidade de injeção que a injetora deverá possuir para que os requisitos de segurança sejam obedecidos.

6) Se a capacidade de plastificação de uma injetora é de 45g/s de poliestireno, calcule a massa total de POM que esta injetora poderia plastificar em 1 (uma) hora.

7) Se o tempo de ciclo for de 60s e a massa do moldado de  35g, determine o tempo de residência do polímero dentro do canhão considerando que o curso de dosagem máximo equivale a 4 vezes o diâmetro do parafuso (d = 45mm)
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Ponto Injeção em D/2








