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1) PEAD é uma resina utilizada para moldagem por sopro; correlacionar propriedades desta  resina  com resistência da embalagem, manuseio da embalagem, processabilidade;

2) Definir razão de sopro;

3) Em que consiste o sistema de Moldagem por injeção e sopro com estiramento (ISBM);

4) Completar a  seguinte frase:

Influencia na fusão e no recalque ( bombeamento) do fundido) 

Aumento do PM, --------------------      a viscosidade, os entanglements, dificultando o processamento;

Aumento do PM ---------------- a energia de ativação requerida para fluxo viscoso

Para sopro por injeção: ------------------ do PM dificulta a moldagem do parison;

Para sopro por extrusão: ---------------- do PM causa inchamento da matriz , requerendo extrusão lenta e alta taxa

5 )Definir parison;

6) Quais as pressões médias utilizadas no pré-sopro e sopro final  durante o  processamento de garrafas para bebidas carbonatadas?

7) Descrever reciclagem química, mecânica e energética de materiais poliméricos .

8) Como é feita a reciclagem química do PET?

9) Na  transformação da resina PET em garrafa quantas e quais as etapas necessárias para sua produção?

10) Em relação ao Laboratório de Transformação  áreas de Reciclagem e Sopro, sugerir 3 melhorias que você considera importante para um bom desenvolvimento de aulas práticas. (Exemplo: Localização das máquinas, manutenção,ergonomia, localização das matérias-primas,etc...)
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