[image: image1.png]



Serviço Público Federal

Instituto Federal de Educação, Ciência e Tecnologia Sul-rio-grandense

Pró-Reitoria de Ensino

Campus Sapucaia do Sul

Curso Superior de Tecnologia em Fabricação Mecânica


	DISCIPLINA: Processos de Fabricação Mecânica III 

	Vigência: A partir de 2008/2
	Período Letivo: 7º semestre 

	Carga Horária Total: 45 h
	Código: H33I7

	Ementa: Remoção térmica; Remoção química; Remoção eletroquímica.


Conteúdos

UNIDADE I – Remoção térmica

1.1 Remoção por descarga elétrica gasosa

1.1.1 Embasamento para erosão por faísca

a) Princípio de funcionamento de uma máquina de eletroerosão

b) Variáveis do processo

1.1.2 Tecnologia da erosão por faíscas

a) Influência dos parâmetros sobre  as taxas de remoção

b) Comando e supervisão do processo

c) Influência do material da ferramenta e do material da peça sobre o comportamento da remoção

d) Tecnologia da erosão por fio

e) Características das superfícies eletroerodidas

1.1.3 Aplicações práticas da eletroerosão por faísca

a) Fabricação dos eletrodos

b) Erosão por imersão   (aplicações práticas)

c) Erosão por fio (aplicações práticas)

d) Aplicação da retífica eletro-erosiva

1.1.4 Vantagens técnicas e econômicas

1.1.5 Segurança no trabalho

1.2 Remoção térmica por raios energéticos

1.2.1 Remoção com feixe de elétrons

a) Potencialidade e aplicações

1.2.2 Remoção com feixe de fótons (laser)

b) Potencialidade e aplicações

UNIDADE II – Remoção química
2.1 Remoção por corrosão ácida ou básica

2.2 Rebarbamento termoquímico
UNIDADE III – Remoção eletroquímica

3.1 Princípio físico da dissolução metálica anódica

3.1.1 Passivação

3.1.2 Seleção de eletrólitos

3.2 Erosão eletroquímica por imersão

3.2.1 Embasamento para a eletroerosão química por imersão

3.2.2 Construção de uma máquina de eletroerosão química

a) Funções, exigências e qualidades de máquinas de eletroerosão química

b) Eletrodos ferramenta e dispositivos

3.2.3 Tecnologia da eletroerosão química por imersão

a) Influência dos parâmetros sobre o resultado

b) Relação de remoção eletroquímica

- Relação de remoção para o grupo de materiais que utilizam eletrólitos de NaCl

- Relação de remoção para o grupo de materiais que utilizam eletrólitos de NanO3
c) Mecanismos de formação das superfícies

d) Eletroerosão química por imersão (aplicações práticas)

e) Segurança no trabalho e proteção do meio ambiente

3.3 Processos especiais de eletroerosão química

3.3.1 Eletroerosão química com impulsos bipolares

3.3.2 O processo STEM

3.3.3 Rebarbamento eletroquímico

3.3.4 Torneamento eletroquímico

3.4 Combinação de processos de fabricação eletroquímicos e mecânicos

3.4.1 Retífica eletroquímica

3.4.2 Brunimento eletrolítico 

3.4.3 Lapidação eletroquímica

3.5 Remoção eletroquímica superficial

3.5.1 Polimento eletroquímico

3.5.2 Rebarbação eletroquímica em banho

3.5.3 Dematalização eletroquímica

3.5.4 Decapagem eletroquímica

3.5.5 Corrosão eletroquímica

Bibliografia

DINIZ, Anselmo Eduardo. Tecnologia da Usinagem dos Materiais. 4ª Ed., São Paulo: Art líber, 2003.
FERRARESI, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. 9ª reimpressão. São Paulo: Ed. Edgar Blücher Ltda, 1995.

STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte I e II. 4ª Ed., Florianópolis: Ed. da UFSC, Série Didática, 1995. 
[image: image1.png]